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ABSTRACT

Analysis and design of information system in PT. Maju Jaya Mulya is aimed to identify the organization
needs in controlling and managing the data and information of operational transaction. They will be used as a
base for developing a new integrated system that can meet company needs and to face the rivalry from the
competitors. The activity in analysis and design is focused in production, inventory management and purchasing
activities, as the main business of the company. The analysis and design of the company’s needs will be
documented by using unified modeling language. With this information system, there is an expectation that this
system will ease the company in doing their activity in production, inventory management and purchasing. This
system will also minimize the data lost and human error, which is usually caused by the manual process and
storage data of transactional data.
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ABSTRAK

Analisa dan perancangan sistem informasi di PT. Maju Jaya Mulya dilakukan untuk mengidentifikasi
kebutuhan perusahaan dalam pengelolaan data dan informasi transaksi operasional perusahaan. Analisa dan
perancangan ini akan digunakan untuk membangun sebuah sistem baru yang telah terintegrasi dan dapat
menjawab kebutuhan perusahaan serta menghadapi persaingan dari kompetitor. Kegiatan analisa dan
perancangan ini berfokus pada kegiatan produksi, manajemen persediaan dan pembelian, sebagai bisnis utama
perusahaan. Hasil analisa terhadap kebutuhan-kebutuhan perusahaan akan didokumentasikan dengan
menggunakan unified modeling language. Dengan adanya sistem informasi ini, diharapkan mampu
mempermudah kegiatan produksi, manajemen persediaan, dan pembelian perusahaan. Sistem informasi ini juga
meminimalisir kehilangan data dan kesalahan manusia, yang sering terjadi karena pemrosesan dan
penyimpanan transaksi data yang dilakukan secara manual.

Kata kunci: analisis dan perancangan, sistem informasi, produksi, persediaan, pembelian
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PENDAHULUAN

Persaingan para pemain industri consumer goods di Indonesia yang cukup tinggi, membuat
setiap perusahaan merancang dan mengimplementasikan strategi yang tepat untuk dapat bersaing
secara global. Untuk mendukung strategi tersebut, perusahaan membutuhkan peranan teknologi
informasi dalam mendukung kegiatan operasional sehari-hari sehingga pihak manajemen dapat
mengambil keputusan yang tepat. Selain peranan teknologi informasi, perusahaan memerlukan
prosedur penerimaan pesanan, produksi pesanan, pengiriman pesanan dan pembelian bahan baku yang
baik untuk menjaga aset perusahaan. Dengan peranan teknologi informasi dan prosedur yang baik,
perusahaan diharapkan dapat menjaga kualitas produk yang dihasilkan.

PT. Maju Jaya Mulya yang berlokasi di JI. Pulobuaran 1V blok 1-6 BPSP, Kw-Industri Pulo
Gadung, Jakarta Timur, merupakan suatu perusahaan yang bergerak dalam bidang jasa produksi dan
pengepakan produk PT. SC Johnson. Produk-produk yang dihasilkan oleh PT. Maju Jaya Mulya
berupa pengharum padat antara lain Glade Scented Gel, Glade Car Fresh, dan Glade Ofa (One for all).
Perusahaan ini berdiri sejak tahun 1998, dan memiliki kurang lebih 100 karyawan.

PT. Maju Jaya Mulya merasa sistem manual yang sekarang dipakai sudah tidak memadai,
maka sistem terkomputerisasi sangat dibutuhkan dalam membantu kegiatan penjadwalan produksi,
pencatatan pembelian bahan pelengkap, pencatatan persediaan bahan baku dan bahan pelengkap,
pengiriman barang jadi, pencatatan retur bahan pelengkap ke SC Johnson, dan membuat laporan hasil
produksi menjadi lebih aman, terpercaya, serta dapat diandalkan karena sebelumnya terjadi banyak
masalah dalam penyimpanan dan pencatatan data sehingga menghambat proses bisnis. Dalam IS
Minor Project dengan judul ”Analisis dan Perancangan Sistem Informasi Produksi, Persediaan dan
Pembelian PT. Maju Jaya Mulya”, akan dirancang sebuah sistem yang akan mendukung proses di atas.

Studi Literatur
Sistem Informasi

Sistem informasi merupakan kumpulan dari hardware, dan software beserta sumber daya
manusia yang akan mengolah data menggunakan hardware dan software tersebut (Gozali, Gunadhi, &
Kurniawati, 2012).

Menurut Whitten, Bentley, & Dittman, (2007), secara umum sistem dapat diartikan sebagai
suatu rangkaian prosedur, metode dan cara kerja yang dilakukan untuk mencapai suatu tujuan tertentu.
Sedangkan informasi adalah betuk data yang telah mengalami pengolahan lebih lanjut sehingga
mempunyai kegunaan tertentu.

Menurut penulis, sistem informasi merupakan penggunaan hardware dan software yang ada
dalam mengolah data hingga dapat menghasilkan informasi yang sesuai dengan kebutuhan pengguna.

Sistem Pembelian
Menurut Mulyadi (1997; 301), sistem pembelian digunakan dalam perusahaan untuk
pengadaan barang yang diperlukan oleh perusahaan. Fungsi pembelian pada sistem pembelian

bertanggung jawab untuk memperoleh informasi mengenai harga barang, menentukan pemasok yang
dipilih dalam pengadaan barang, dan mengeluarkan order pembelian kepada pemasok yang dipilih.
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Sistem Persediaan

Menurut Mulyadi(1993; 555) sistem informasi persediaan adalah suatu sistem yang
menyediakan informasi atau laporan-laporan yang dibutuhkan oleh pihak manajemen yang
berhubungan dengan pemesanan, penyimpanan, dan persediaan.

Sistem Informasi Produksi

Menurut McLeod (2001; 439) sistem informasi produksi terdiri dari tiga subsistem input dan
empat subsistem output. Sistem informasi akuntansi menangkap data langsung (real time) yang
menjelaskan penggunaan sumber daya fisik.Subsistem industrial engineering menyediakan standar
produksi yang memudahkan management by exception. Subsistem intelijen manufaktur memung-
kinkan manajemen mengetahui perkembangan terakhir mengenai kegiatan serikat pekerjanya dan
pemasok.

METODE

Metode yang digunakan dalam penulisan makalah ini adalah survei, tinjauan pustaka, serta
penganalisisan proses bisnis berjalan yang ada sekarang guna membangun sebuah sistem informasi
pada PT Maju Jaya Mulya.

Pertama kali yang dilakukan adalah proses analisis dengan melakukan survei atas proses
bisnis manual yang sedang berjalan di perusahaan dan dari survei tersebut didapatkan kebutuhan-
kebutuhan perusahaan yang perlu diaplikasikan di dalam system informasi yang nantinya akan
dibangun. Dokumentasi dari hasil analisis menggunakan unified modeling language (Mathiassen,
2000).

HASIL DAN PEMBAHASAN

Proses Bisnis Berjalan

Setiap bulannya MJM akan menerima forecast dari SC Johnson, yang berisi jenis produk dan
jumlah yang harus diproduksi selama 3 bulan. Setelah menerima forecast, Kepala Produksi MJM akan
membuat jadwal produksi harian. Jadwal produksi berisi keterangan jenis produk, jumlah yang harus
diproduksi, lamanya produksi, serta tanggal dan waktu untuk memproduksi produk tertentu. Formula
produk sudah diberikan oleh SC Johnson. MJM hanya memberikan laporan mengenai jadwal produksi
hariannya.

Selanjutnya, MJM mengirim jadwal produksi ke SC Johnson. Jika ada permintaan perubahan
jadwal produksi, maka SC Johnson harus melakukan konfirmasi ke MJM sehingga MJM dapat
menukar jadwal produksi untuk produk tertentu.

Bagian Gudang MJM juga akan mengecek apakah jumlah bahan pelengkap (plastik dan
kardus) cukup untuk produksi bulan depan. Pengecekan dengan melihat forecast dan stok bahan
pelengkap yang tersisa. Jika kurang, maka Bagian Gudang akan membuat Surat Permintaan Bahan
Pelengkap (SPBP) dan diajukan ke Bagian Pembelian.
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Lalu Bagian pembelian akan membeli bahan pelengkap ke supplier dengan membuat
Purchase Order (PO) yang berisi nama bahan pelengkap yang dibeli dan jumlahnya. PO dibuat
sebanyak tiga rangkap. Rangkap pertama akan dikirim ke supplier bahan pelengkap, rangkap kedua
akan diberikan ke bagian gudang yang nantinya akan digunakan untuk menyesuaikan dengan bahan
pelengkap yang diterima, dan rangkap ketiga akan disimpan oleh bagian pembelian.

Selanjutnya, SC Johnson akan mengirimkan bahan baku dan bahan pelengkap yang
dibutuhkan MJM sesuai dengan jadwal produksi dan perencanaan bahan baku. Pengiriman bahan baku
disertai dengan Delivery Order (DO) dari SC Johnson.

Bagian Gudang akan mengecek apakah bahan baku sesuai dengan DO yang ada. Jika tidak
sesuai, maka bagian gudang akan membuat Surat Penyesuaian Barang (SPB) yang diajukan ke SC
Johnson. Sedangkan jika produk sesuai maka Bagian Gudang akan memasukkan bahan baku dan
bahan pelengkap ke gudang, dipisahkan sesuai dengan bahan baku dan kode produksinya. (1 DO =1
kode produksi).

Selain bahan baku, MJM juga menerima pengiriman bahan pelengkap yang dibeli dari
supplier. Pengiriman bahan pelengkap ini disertakan dengan Surat Jalan dari supplier. Kemudian
Bagian Gudang akan mengecek apakah Surat Jalan dari Supplier sesuai dengan PO dan bahan
pelengkap yang dikirim, jika sesuai, maka Bagian Gudang akan memasukkannya ke gudang. Jika tidak
sesuai maka Bagian Gudang akan membuat Surat Penyesuaian Barang (SPB) ke Supplier.

Selanjutnya proses produksi dilakukan sesuai dengan jadwal yang telah ditetapkan. Bagian
Produksi akan meminta bahan baku dan bahan pelengkap ke Gudang dengan membuat Form
Permintaan Barang (FPB) sesuai dengan kode produksi dan jenis produk yang akan diproduksi.

Kegiatan produksi dilakukan sesuai dengan prosedur yang sudah ditetapkan. Setelah selesai
proses produksi, Bagian Produksi membuat Form Hasil Produksi (FHP) yang berisi barang jadi yang
dihasilkan dan sisa bahan pelengkap yang digunakan. Jika ada bahan pelengkap dan kemasan yang
tersisa, maka bagian produksi akan membuat Form Kembali Barang (FKB) ke Gudang.

Setelah selesai produksi dan pengepakan, maka Bagian Gudang akan langsung mengirim
barang jadi ke SC Johnson dengan melampirkan Surat Jalan (SJ) dan mengembalikan sisa bahan
pelengkap dengan melampirkan Surat Retur. SJ yang dibuat oleh MJM ada dua macam, untuk
pengiriman sample produk dan untuk pengiriman barang jadi.

Dalam keseluruhan kegiatan produksi ini, akan dibuat laporan-laporan sebagai berikut: (a)
Laporan hasil produksi yang berisi DO yang diterima, jumlah bahan baku per produksi, SJ yang
dikirim, hasil produksi, dan jumlah bahan pelengkap tersisa (khusus bahan pelengkap dari SCJ).
Laporan ini dibuat untuk satu jenis produk dan setiap sekali produksi. (b) Laporan Persediaan bahan
baku dan bahan pelengkap yang berisi jumlah keluar masuk bahan baku dan bahan pelengkap. (c)
Laporan Pembelian yang berisi jumlah dan jenis bahan pelengkap yang dibeli dari supplier. (Lihat
gambar 1)
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Gambar 1 Rich Picture Proses Bisnis Berjalan

Permasalahan yang Dihadapi

Adapun masalah-masalah yang selama ini dihadapi adalah: (1) Proses bisnis yang dijalankan
oleh MJIM khususnya untuk sistem produksi, persediaan dan pembelian masih dilakukan secara
manual sehingga membutuhkan waktu yang lama dalam proses pengecekan, perhitungan, dan
pembuatan laporan. (2) Pencatatan data yang tidak akurat pada proses keluar masuk bahan baku dan
bahan pelengkap di gudang. (3) Sulitnya mengecek stok bahan pelengkap untuk setiap bulannya
karena selama ini proses masih manual, sehingga sulit untuk mengidentifikasi stok yang tersisa. (4)
Sulitnya mengukur tingkat produktivitas perusahaan karena data-data hasil produksi tidak tersimpan
dengan baik. (5) Kesulitan dalam melakukan penjadwalan produksi karena selama ini masih dilakukan
secara manual.

Usulan Pemecahan Masalah
Usulan perbaikan untuk sistem produksi, persediaan, dan pembelian MJM, antara lain: (1)

Merancang dan mengimplementasikan Sistem Informasi untuk menangani proses-proses penjadwalan
produksi, perencanaan bahan baku, pencatatan keluar masuknya barang dari gudang, dan pencatatan
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transaksi pembelian ke supplier secara terkomputerisasi, sehingga dalam menangani proses tersebut
dapat dilakukan dalam waktu yang singkat dan hasilnya pun akurat karena perhitungan dan
penyimpanan data dilakukan oleh komputer. (2) Merancang dan mengimplementasikan sistem
informasi persediaan secara terkomputerisasi yang dapat mengawasi keluar masuknya bahan baku
sesuai dengan kode produksinya dan juga bahan pelengkap, serta pengiriman barang jadi. (3)
Merancang dan mengimplementasikan sistem informasi pembeliaan secara terkomputerisasi yang
dapat melihat langsung berapa stok barang yang tersisa, sehingga bagian pembelian dapat langsung
membuat Purchase Order (4) Melengkapi sistem yang dibangun dengan fitur pencetakan laporan yang
menampilkan laporan hasil produksi, persediaan, dan pembelian sehingga dapat membantu pemilik
perusahaan dalam mengawasi perkembangan perusahaan serta mengambil keputusan dan peramalan
yang strategis. (Lihat gambar 2)

Sistem Produksi, Pembelian dan Penyediaan
PT. Maju Jaya Mulya
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Gambar 2 Use Case Diagram

Bagian Produksi

Bagian Gudang

Bagian Pembelian
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shift yrang | — disimpan
dapat dipilih +="—f—— O Shift2 (L3.00 - 17.00)
e — Creme ]
jedwal ke dalam grid
[ Save ] [ Reset ] [ Cancel ]
] ] ]
kg 2 7 ! 7
jadwal dari grid Untuk menpimpan  Menghapus semma Kermbali ke
MDI Form

i

Form Permintaan Barang

1= Form Permintaan Barang

vl produksi data & tenthax dan
Grid

Form Permintaan Barang
No. Form Permintaan Barang 12/10/2008 124512 AM
Kode Karyawan : Mama Karyawan ©
Bahan Baku
berisi sernua data bahan
kods bahan baku <— Kode Bahan Baku BB v Kode BB Nama BB Jumlah BB bk dan baban
yang diminta lengkap yang diranta
Nama Bahan Balu /’ - N
jurnlah hahan <— Jumlah Permintaan l:l
bhaku yang
diminta
kode bahan
Utk menaibahkan +— | | pelenehep yarg
data bahan bakn ke °
dalarn grid
Untuk menghapus
dmbmnbak? v Kode BP Nama BP Jumlzh B:’/
dalarn grid Mama Bahan Pelengkap |/ =rdus 10w L0 Untuk menghapus
Jumlah Permintaan _» d.atabahan.pelengkap
o dalara grid
Untuls menarchahban +—]
data hahan pelenngkap
[ Save ] [ Reset ] [ Cancel ]
] ] ]
Untuk menyimpan Menghapus senma Eembali ke
data di texthox dan MDI Form

FPB
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Form Kembali Barang

E8| Form KembalilBarang

Untuk mermilih Kode MNo. Form Kembali Barang
Bahan Pelengkap wang

ingin dikerabalikar, dan Kode Karyawan :

otomatis akan menarapilkan

Narna Bahan Pelengkap Siza Produksi

dan Swmber -]

Jurnlah sisa bahan - Jumlah Sisa

pelsnghap yang ingin

dikernbalikan Sumber

Berisi data-data

bahan pelengkap yang
ingin dikerbalikan

Kode BEahan Pelengkap

Mama Bahan Pelengkap

Form Kembali Barang

]

12/10/2008 12:14:29 AM

Mama Karyawan © Nm Karyawan

]

L ]
| |

Ed Karyawan

][ Remove J—

Add

—* Untuk menarbahban
data bahan pelengkap
ke dalarn grid

[

Untuk rmenghapus
data bahan pelenghap
i dalara grid

[ Save ] [ Reset ] [ Cancel ]
] ] ]
v v v
Untuk menyirmpan Menghapus senma Femwhali ke
Form Kembali Barang data di textbox dan MDI Form
Grid

Form Hasil Produksi

[ Form Hasil Produksi

Mo, Form Hasil Praduksi

Kode Karyawan -

Berisi Kode Produksi Hasil Produksi

dari 5C Johneon
Kode produk yang

+f— Kode Produksi

Form Hasil Produksi

FHP-S

Mama Karyawan

EF-01 R

Siga Produksi
Kode Bahan Pelengkap

12/10/2008 12:14:03 AN

Untuk mermilih
Kode Bahan Pelengkap
- yang rerniliki sisa

diproduksi, dan otomatis « Kode Frodulc Nama Bahan Pelengkap Kardus 10 x 10
akan menampilkan nama - Juralah sisa
produk Mama Produk Sciented Gel Ungu [l el S e l:l__- baban pelengkap
Jumlah produk yang o & jumiah Hasil Produlksi l:l sumber FT. Angin Segar Su.{:herbahan
berhasil diproduksi pelenghap
Turnlah produk < Jumlah Gagal Produksi l:l [ Add ] [ Remove 17_' Untuk wenarbahkan
wrang gazal datahahan pelengkap
e dalam gri
. . Mo, FHP Kode B ahan Marna Bahan Jurnlah Siga Sumber i
Berisi data sisa « . Pelengk.ap Pelengkap Produksi
bahan pelengkap *
pasca produksi [~
TUntuk menghapus
datahahan pelengkap
i dalarn grid

Perancangan Sistern Proaduksi, ...

[ Save J [ Reset ] [ Cancel ]
] | ]
v v
Untuk menyimpan Ilenghapus senma Eenbali ke
Form Hasil Produksi data di texthox dan MDI Form

Grid

(Stephanie Surja, Lius Steven Sanjaya)

11



Form Purchase Order

Purchase Order X

Purchase Order

Horor Purchase
R L —
KEode Karyawan © Kd Karyawan
EgéikBm]engkap FPembelian Bahan Pelengkap

yang mzin dibell +—

Jurnlah bahan pelengkap
vang ingin dibeli *——

Harma Supplier «+—

KEode Bahan Pelengkap
Mama Bahan Pelengkap
Jumlah Bahan Pelengkap

Supplier

Tanggal Jam

Mama Karyawan : Nm Earyawan

Untuk menarmbahkan «— —[ Add ] [ R } # Untuk i
data bahan pelenghap data bahan pelengkap
ke dalarn grid i datarn grid
Berisi data bakan +—
pelengkap yang
ingin dibeli
[ save | [ Punt | [ canca |
Untuk 1 Tntuk tal Kewhali ke
PO FO MDI Form
Rotur
1o [roewr
) l1anggal_retur
Hode_bahan_pelengkap
forecast [y ssa
o,
[hoforecast - :°"" Hasil Produksi 1 [Fmeretur_bahan_pelengkap(
[Fkode_produk 1 |-kode_produk
[rama i | namar_produk S
Qy Sacwa Produat i, produk._yang_dasikan alan
lienis_progu e [ kapasitas_produksi [no-SJ
[+menerima_pemesanan() [o_Jadwal Produksi |jumlah_sisa_bahan_pelengkap 1 1 |glsy
B [+mefaporian_produksi() a Lno_FHP
i prosc a0 ot Surst e o
Y |smengirim_produk() no_SJ ”
[ kode_produk Bagian Gudang
] 4 [jumian 5 )
1 l ‘ 1. [-nama_produk 1 [*menyesuaikan_bahan_baku()
4 4 [Fmengirm_proguk() [ +mengirim_produk()
| T [+meretur_banan_pelengkap()
detil Form Hasil Produksi e . 1 [+menerima_bahan_baku()
Ponerimaan Bahan_baku _ o FP ul [+menerima_bahan_pelengkap()
[no_penerimaan_bahan_baku detil Catatan Produksi |-kode_bahan_pelengkap kode_produk
":or;ggal - Catatan produksi [no_produksi |-nama_bahan_pelengkap namzi;zdzk “dotil Pangopakan Pengepakan 1
I-kode_produksi [-no_produksi ode_bahan_baku |Humiah,_sisa_bahan_pelengkap | |fenis_produk 1 1.4 1 [no_pengepakan _
ode Jaryawan o prosuks g mefaporkan_produisi0 Qty_prod e ckap || 9 pencepatan i Baglan Pembelan
oo boermo ] | oot smerpean] 1 i s pray | Ho i beon sl e —
[Fmembual_catatan_produksi()| |*mengirim_produki) [rmenjadwalkan() 1 y_bahan_pelengkap lHenis_ K [+membeli_bahan_pelengkap()
. [+membuat_catatan_produksi) [Fmengepak_produk()
' ! = melporkan. prodilci) mengepe prodk
1.0 1 [+mengepak_produk() ]
. [+mengirim_produk) T [
I Bagian Produksi
10 gkap
Bahan Baku iode_bahan pelengkap 1 f [Fmelaporkan_produksin
dotil Pencrimaan Bahan Baku [fode_banan baku [ nama_banan_petengiap Purchase Ordor [+meminta_bahan_pelengkap()
Fo_penenimaan_banan_baku |nama_bahan_baku Ljenis_banan_pelengkap 75 e e
e bahan.! Fars Daren s [ ahan paengiap PO Supplior \_bahan_pelengkap()
|-nama_bahan_baku ly_bahan_baku psurt [tanggal |
s 1 [Fmenerima_bahan_bakut) [Fmenerima_bahan_pelengkap() o kode_supplier
enerima Baar Bkl [+meminta_banan_baku() l+meminta_bahan_pelengkap() = \emat_suppller 1
baban | [+membuat_catatan_produksi() | _|vmembei_bahan_pelengkap() [tmembel_bahan_pelengkap( | 4 - 1 [t 1
s \bahan_baku()| [ [+mengepak_produi() [Fmembeil_bahan_pelengkap)
[+mengembaiikan_bahan_peiengkap() 1
e 1 [smeretur_bahan_pelengkap

1

Ponorimaan Bahan Polengkap

1. \—1L‘

.

[o_penerimaan_banan_pelengkap
[Hanggal

kode_produksi

| kode_karyawan

[o_penerimaan_banan_pelengkap
1.+ fkode_bahan_pelengkap
Iama_bahan_pelengkap

Humian

[+menerima_bahan_pelengkap()

[tmenerima_bahan_pelengkap()

dotil Surat Penyesuaian Barang

dotil Purchase Order

[ro_sPB
[ode_bahan baku
|-Qty_bahan_baku yang tidak sesuai

70_P0
kode_bahan pelengkap
|-Qty

y
|;narma_bahan_pelengkap

\_bahan_baku() [Fmembel_bahan_pelengkap)
(RN
1
10 1 detil Form Permintaan Barang Form Permintaan Barang

FroFPB FroFrB Form Kembali Barang
Surat Ponyosuaian Barang [ode_banan_baku 1.4 1 [kode_karyawan o FRE 1
ro_sPB |Hode_bahan_pelengkap | nama_karyawan | kode_bahan pelengkap
no_DO Qty_bahan_baku ltangoal " |1Qty_bahan_pelengkap_sisa
[40_sPB [Qty_banan_petengeap [+ meminta_bahar_pelengkap( 11 |noFPe
[ ode_karyawan [Fmeminta_banan_pelengkap() |+meminta_bahan_baku() bahan_pelengkap()
[Fmenyesuaikan_banan_baru) [smeminta_bahan_baku() \_bahan_pelengkap()
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Gambar 3 Domain Class Diagram
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SIMPULAN

Berdasarkan pembahasan dari bab-bab sebelumnya, berikut ini adalah hal-hal yang dapat
disimpulkan dari hasil analisa dan perancangan aplikasi Sistem Informasi Produksi, Persediaan, dan
Pembelian pada PT Maju Jaya Mulya: (a) Aplikasi yang dikembangkan mampu mengurangi kesalahan
pencatatan barang dengan melakukan pengecekan jumlah stok barang dan memperbarui jumlah stok
barang secara langsung setiap melakukan transaksi produksi dan pembelian. (b) Aplikasi sistem
informasi ini juga berguna dalam membantu Bagian Produksi, Bagian Gudang, dan Bagian Pembelian
dalam membuat laporan yang dibutuhkan perusahaan sehingga membantu manager dalam mengmbil
keputusan. (c) Penerapan sistem ini dapat mempercepat proses produksi, pembelian dan persediaan
serta mengurangi human error dalam pelayanan transaksi karena semua kegiatan perusahaan tidak lagi
dilakukan secara manual. (d) Dalam perancangan sistem informasi produksi, pembelian, dan
persediaan ini, diperlukan peralatan yang mendukung jalannya sistem, baik itu perangkat keras,
perangkat lunak maupun jaringan agar semua elemen sistem dapat terintegrasi dan berkembang
dengan baik sesuai dengan tingkat kebutuhan yang diperlukan

Saran yang dapat kami berikan: (a) Diperlukan suatu kegiatan pengenalan dan pelatihan sistem
yang baru bagi karyawan Bagian Produksi, Bagian Gudang, dan Bagian Pembelian sehingga setelah
proses implementasi, sistem ini dapat berjalan dengan baik dan mencapai hasil yang maksimal. (b)
Perlu adanya back-up data pada sistem yang baru untuk menghindari hilangnya data akibat kesalahan
pemakai maupun kerusakan pada alat dan sistem. (c) Dalam suatu periode tertentu hendaknya

perusahaan melakukan pemeliharaan dan evaluasi terhadap sistem yang berjalan, untuk mengetahui
kemungkinan masalah yang terjadi, sehingga masalah yang timbul dapat segera diatasi.
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